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绝缘陶瓷涂层电晕辊(Ceramic coated corona roll) 
——用于包装、印刷、电力、电容等领域的高分子薄膜电晕处理设备 

 

简介  高分子薄膜如氮化乙烯基、聚乙烯、聚丙烯等薄膜具有质轻、机

械性能好，耐化学腐蚀及绝缘性能优良等特点，广泛用于包装、印刷及电

力、电容等领域，但是这些高聚物不含极性基团，化学性质较为稳定，与

其他亲水基团结合困难，一般使用前均需预先电晕处理，使薄膜的非极性

表面产生极性基团，改善其浸润张力，提高薄膜的可蒸镀性和可印刷性以

及使得同质或异质的高分子薄膜彼此之间更容易直接接合。电晕放电处理

时，高分子薄膜在介电的电晕辊上通过几千至上万伏的高压电极对其进行

电晕放电，因此要求电晕辊具有优良的绝缘性，此外，电晕放电时产生臭

氧等气体，故还必需具有化学稳定性。过去，电晕辊大多采用金属基体上

镶衬硅橡胶、丁烷橡胶、环氧树脂等橡胶和高分子树脂来获得必须的绝缘

性，但是，在电晕处理的条件下，镶衬材料很快老化变质，影响其使用寿

命。 

陶瓷材料具有很优异的绝缘性和化学稳定性，但是质脆而且大型工件

的成型制造也十分困难，因此难以制作陶瓷材质的电晕辊，但是，通过热

喷涂涂层技术，在金属辊体上制备一层陶瓷涂层来取代橡胶和树脂镶衬层

是切实可行的，并且有效的技术方案，美、日等工业发达国家对电晕辊陶

瓷涂层进行了开发，并在电晕辊上获得了成功的应用。广州有色金属研究



院热喷涂技术研究具有近 30 年的历史，在 2001 年引进德国高能等离子喷

涂设备和材料，开始对陶瓷涂层电晕辊进行系统研究，并先后为浙江富通、

南通三信、上海卓德嘉等多家企业提供陶瓷涂层电晕辊。 

技术方案 

 采用高能等离子喷涂技术在金属辊体上制备陶瓷涂层； 

 设计复合结构涂层防止 Al2O3涂层出现裂纹，增加绝缘性； 

 采用专用的材料对涂层进行封孔处理，避免涂层存在孔隙。 

工艺流程 

基辊（用户提供，新旧皆可）→尺寸检查→初磨外圆→动平衡→表面净

化与活化→喷涂陶瓷→精磨抛光→涂层后处理→绝缘性能检验。 

涂层性能 

 涂层结合强度：大于 30MPa； 

 显微硬度：HV0.3780 左右： 

 涂层厚度（常用）：2.0±0.1mm； 

 表面粗糙度（常用）：Ra0.20µm 

 绝缘性能（常用）：涂层在电压 10-20KV 和频率 10-30KHz 交变电压下

不被击穿。 
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